starDrive GPR”®

Hochste Qualitat - innovative Technik

Kopfformen

90° Senkkopf mit Frasrippen

i > Unterkopf-Rippen fur optimales Versenken im Holz

> Leichtgangig

> Werkstoffschonend
Tellerkopf
/| -*r > erspart den separaten Einsatz von Scheiben
"! > Kurzere Montagezeiten

> Hohere Kopfdurchzugswerte

Gewindegeometrie

Reibteil

>  Der Reibteil verringert den Eindrehwiderstand durch Aus-
frésen des Holzes im Schaftbereich

Gewinde, Spitze

>  Grobganggewinde inklusive patentiertem Mitgewinde,
ausgewalzt bis zur Spitze

> Schnellere Verschraubung
> Minimierte Sprengwirkung
>  Geringeres Drehmoment bei der Einschraubung

> Kein Vorbohren notwendig

www.schrauben.at

schm/d

schrauben hai

07/2021 1




schm/d

schrauben hainfeld

starDrive GPR”®

Hochste Qualitat - innovative Technik

Dimensionen & Oberflachen

Senkkopf Lénge [ mm]
‘\‘ Antrieb 30 50 60 70 80 120 300 400
’ . 24.0
R . 2 4.5
Erhaltlich in:
rhaltlic m' 250
gelb galvanisch 2 6.0
verzinkt 28.0
B blau galvanisch . 2100
verzinkt/BlueWin
Tellerkopf Léange [mm]
Antrieb 60 80 100 200 400
Erhaltlich in: 20
gelb galvanisch I:g 280 2100
verzinkt -

B blau galvanisch
verzinkt/BlueWin

Senkkopf Edelstahl A4* Lénge [ mm ]

> Antrieb 100 140
’ 8.0

Edelstahl

Tellerkopf Edelstahl A4* Lénge [ mm]

Antrieb 100 140
280

Edelstahl

*zugelassen bis 240 mm Lange, weitere Langen auf Anfrage
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rIStardrive GPR senm/y

Teilgewinde Senkkopf cchrauben hainfold
Eigenschaften und Werte fur C24
d [mm] o4 24,5 o5 6 o8 210 - >
d, [mm] 8,0 9,0 10,0 120 150 185 : |‘ i,b >
d [mm] 250 280 320 390 530 630 P—Ciu e .. }ad
focox [NWmMm3 148 138 128 121 107 9,5 : +gdi
fomae [NMM? 17,1 176 146 146 124 122
Fensx [kN] 5,0 5,8 8,5 124 220 320
M, ~ [Nmm] 3200 4900 6500 10100 22600 33000
AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN AUSZIEHEN HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,diinn FV,Rk,dick Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
4,0 30/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,79 1,34 0,28
4,0 35/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,94 1,47 0,33
S 4,0 40/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,09 1,58 0,34
§ 4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,24 1,58 0,34
4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
4,5 40/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,17 1,77 0,42
4,5 45/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,33 1,83 0,43
';‘.’_. 4,5 50/29 - 1,43 0,41 1,80 0,65 - - 1,48 1,91 0,43
S 4,5 60/29 30 1,43 0,41 1,80 0,65 1,38 0,28 1,48 1,91 0,43
4,5 70/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
4,5 80/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
5,0 50/30 - 1,46 0,50 1,92 0,75 - - 1,59 2,22 0,53
5,0 60/30 30 1,46 0,50 1,92 0,75 1,47 0,32 1,71 2,22 0,53
5,0 70/37 30 1,46 0,50 2,37 0,93 1,51 0,39 1,83 2,34 0,53
S)’. 5,0 80/37 35 1,46 0,50 2,37 0,93 1,60 0,39 1,83 2,34 0,53
S 5,0 90/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 100/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 110/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 120/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
6,0 60/36 24 2,10 0,72 2,61 1,08 1,77 0,43 2,17 2,97 0,77
6,0 70/36 34 2,10 0,72 2,61 1,08 1,99 0,46 2,29 2,97 0,77
6,0 80/48 32 2,10 0,72 3,48 1,44 1,96 0,61 2,51 3,19 0,77
6,0 90/48 40 2,10 0,72 3,48 1,44 2,16 0,61 2,51 3,19 0,77
6,0 100/48 40 2,10 0,72 3,48 1,44 2,16 0,61 2,51 3,19 0,77
6,0 110/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 120/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
g. 6,0 130/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
S 6,0 140/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 150/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 160/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 180/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 200/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 220/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 240/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 260/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
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rIStardrive GPR mﬂ

Teilgewinde Senkkopf echrauben |
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AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN AUSZIEHEN HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ
2 le t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,dﬂnn FV,Rk,dick Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
o 6,0 280/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
Qd 6,0 300/64 40 2,10 0,72 4,65 1,92 2,16 0,61 2,80 3,48 0,77
8,0 80/54 - 2,79 1,13 4,62 2,16 - - 3,54 4,99 1,36
8,0 100/54 46 2,79 1,13 4,62 2,16 3,16 0,92 3,87 4,99 1,36
8,0 120/54 55 2,79 1,13 4,62 2,16 3,41 0,92 3,87 4,99 1,36
8,0 140/84 55 2,79 1,13 7,19 3,36 3,41 1,09 4,51 5,63 1,36
8,0 160/84 55 2,79 1,13 7,19 BE36) 3,41 1,09 4,51 5,63 1,36
8,0 180/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 200/100 655 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
o 8,0 220/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
oo 8,0 240/100 55) 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
S 8,0 260/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 280/100 55) 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 300/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 320/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 340/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 360/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 380/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 400/100 55 2,79 1,13 8,56 4,00 3,41 1,09 4,85 5,98 1,36
10,0 80/60 - 4,18 1,71 5,70 3,00 - - 4,03 6,25 1,86
10,0 100/60 40 4,18 1,71 5,70 3,00 3,85 1,20 4,97 6,44 2,13
10,0 120/60 60 4,18 1,71 5,70 3,00 4,59 1,28 4,97 6,44 2,13
10,0 140/60 60 4,18 1,71 5,70 3,00 4,59 1,28 4,97 6,44 2,13
10,0 160/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 180/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 200/100 60 418 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
o 10,0 220/100 60 418 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
‘9 10,0 240/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
Q 10,0 260/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 280/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 300/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 320/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 340/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 360/100 60 418 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 380/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 400/100 60 4,18 1,71 9,50 5,00 4,59 1,70 5,92 7,39 2,13
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Stardrive GPR Sehm/y

Teilgewinde Tellerkopf

schrauben hainfeld

Eigenschaften und Werte fur C24

d [mm)] 26 28 210 n - b o
d, [mm] 14,0 20,0 25,0 Y r “ v ”
d  [mm] 3% 530 630 ed, L — e e e e 218
fsox [(N/mm?] 12,1 10,7 9,5 d +gdi
frona  [N/MmM?] 16,7 17,6 15,2
nsk [kN] 12,4 22,0 32,0
My,k [Nmm] 10 100 22 600 33000
AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN AUSZIEHEN HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,dijnn FV,Rk,dick Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 60/36 24 3,27 0,98 2,61 1,08 1,89 0,43 2,17 2,97 0,77
6.0 80/48 32 3,27 0,98 3,48 1,44 2,26 0,61 2,51 3,19 0,77
6,0 100/48 40 3,27 0,98 3,48 1,44 2,46 0,61 2,51 3,19 0,77
6,0 120/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 140/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
o 6,0 160/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
© 6,0 180/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
S 6,0 200/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 220/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 240/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 260/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 280/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
6,0 300/64 40 3,27 0,98 4,65 1,92 2,46 0,61 2,80 3,48 0,77
8,0 80/54 - 7,04 2,00 4,62 2,16 - - 3,54 4,99 1,36
8,0 100/54 46 7,04 2,00 4,62 2,16 3,62 0,92 3,87 4,99 1,36
8,0 120/54 55 7,04 2,00 4,62 2,16 3,87 0,92 3,87 4,99 1,36
8,0 140/84 55 7,04 2,00 7,19 3,36 4,47 1,09 4,51 5,63 1,36
8,0 160/84 55 7,04 2,00 7,19 3,36 4,47 1,09 4,51 5,63 1,36
g- 8,0 180/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
1) 8,0 200/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 220/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 240/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 260/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 280/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 300/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
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»Stardrive GPR schm7d

Teilgewinde Tellerkopf cchrauben hainfold
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AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN ~ AUSZIEHEN ~ HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ

4 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,diinn FV,Rk,dick Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 320/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
o 8,0 340/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
(°) 8,0 360/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
= 8,0 380/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
8,0 400/100 55 7,04 2,00 8,56 4,00 4,47 1,09 4,85 5,98 1,36
10,0 100/60 40 9,50 3,13 5,70 3,00 4,23 1,20 4,97 6,44 2,13
10,0 120/60 60 9,50 3,13 5,70 3,00 4,97 1,28 4,97 6,44 2,13
10,0 140/60 60 9,50 3,13 5,70 3,00 4,97 1,28 4,97 6,44 2,13
10,0  160/100 60 950 313 950 500 592 170 592 739 213
10,0 180/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 200/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 220/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
g 10,0 240/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
‘; 10,0 260/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 280/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 320/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 340/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 360/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0 380/100 60 9,50 3,13 9,50 5,00 5,92 1,70 5,92 7,39 2,13
10,0  400/100 60 95 313 950 500 592 170 592 7,39 213

Werte flr C24 (p, =350kg/m?®), Axial Achse zur Faser: 30° - 90°, F_ . = Gewinde-Ausziehen, F, . . = Kopf-Durchziehen, F ., = Absche-

ren (// zur Faser 0° bis L zur Faser 90°), Holz-Stahlblech: | , = Gewindelénge b, t, min= minimale Holzdicke, t, max= maximale Holzdicke
Anbauteil (L-b), F, o ....= Stahlblech t <d/2, F, _ ..= Stahlblech t>d

Satz- und Druckfehler vorbehalten. Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Planungshilfen, Projekte sind nur durch autorisier-

te Fachleute durchzuflihren.
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