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RAPID"® Teilgewinde

Die nachste Generation im Holzbau

Kopfformen

90° Senkkopf mit Frastaschen

> Vollstandig versenkbar im Holz und guter Sitz in Stahlbohrun-
gen

{

> Frastaschen vermindern das Aufreifen und Aufsplittern des

Holzes
Tellerkopf
> Hochst zugelassene Kopfdurchzugswerte fur stabile und fu-
gendicht zusammengezogene Verbindungen :_—%:

> Es werden keine Unterlegscheiben benaétigt, dadurch schnelle-
re Verarbeitung

SuperSenkFix Kopf ~

> Innovative Verbindungen von Senk- und Tellerkopf fur perfekten
h Sitz in Stahlbohrungen
|

| > Sauberes bundiges Versenken in Verbindungen mit hohen
Durchzugswerten - optimal fur Sichtverschraubungen

Dual Kopf D
,.-,H; > Bessere KraftUbertragung durch Sechskantantrieb maglich,
.E empfohlen fur Holz mit hoher Dichte und Schlagschrauber
i
A 5‘1* > Zusatzlicher T-Antrieb erspart den zeitraubenden Werkzeug- ]
: wechsel
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RAPID" Teilgewinde

Oie nachste Generation im Holzbau

Gewindegeometrie

Gerader Reibteil

Die Innovation aus der Hartholzschraubenentwicklung

Minimierter Kraftaufwand durch deutlich verringerten
Eindrehwiderstand ab dem Reibteil

Langere Akkustandzeit des Einschraubgerates

Weiterentwickeltes HiLo - Gewinde

Doppelganggewinde mit hohen und niedrigen Flanken

Zeitersparnis durch schnellste Verschraubung -
im Vergleich zu herkdmmlichen Holzbauschrauben

Hochste technische Werte garantieren sicheren Halt auch
bei Schragverschraubungen und Hirnholzverschraubun-
gen

Kerbe im Gewinde

Das Wellenprofil auf den Flanken reduziert durch die
Schneidfunktion die Sprengwirkung und den Eindrehwi-
derstand

Selbstbohrende Spitze

Patentierte selbstbohrende Spitze mit Kern-
rippen

Zeitersparnis durch punktgenauen und sofor-
tigen Anbiss auch bei Schrag- und Hirnholz-
verschraubungen

Erheblich geringere Spaltwirkung und ge-
ringerer Eindrehwiderstand im Vergleich
zu herkdommlichen Holzbauschrauben
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RAPID" Teilgewinde

Die nachste Generation im Holzbau

Dimensionen & Oberflachen

Senkkopf* Lénge [mm]
Antrieb 20 50 70 80 100 120 300 400 500
Wl _ 230
3 3.5
i 4.0
34.5
@ 5.0 Tischler Linie
YellWin 500+ 50
Chrom [VI1] frei, T30 2560
T40 3 8.0
2 10.0
[t 212.0
Tellerkopf* Lénge [mm]
Antriecb 60 80 100 300 500
560
8.0
YellWin 500+ T50 ¥ 2 10.0
Chrom [VI] frei,
SuperSenkFix* Lénge [ mm]
Antrieb 80 120 300 400
JSS
' Kl 260
T40 @ 8.0
B BlueWin700+ T50 @ 10.0
Chrom [VI] frei
Lange [ mm ]
Antrieb 50 60 80 400
T30 @ 8.0
40 2 10.0
[ BlueWin 3 12.0
Chrom [VI] frei &

*Sonderlangen sowie Fertigung in Edelstahl auf Anfrage
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RAPID"® Teilgewinde
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Die nachste Generation im Holzbau

Anwendungen

SPARREN-AUFDOPPELUNG (1)

Aufdoppelungen zur Verstarkung er- - @
fogen meist oben oder seitlich am

Sparren. o

SPARREN (2]

Teilgewindeschrauben Ubertragen die
Windsoglast und Abscherkrafte Uber
die Schraubenkopfe auf die Unter-
konstruktion.

Q*

BLECHE UND BLECHFORMTEILE

Fur Bleche und Blechformteile sind
RAPID® Dual (3)-, RAPID® SuperSenkFix
(4)- sowie StarDrive GPR® Pfostentra-
gerschrauben optimal geeignet.
Diese Schrauben haben einen Unter-
kopfbund, wodurch eine optimale
Zentrierung und ein passgenauer
Sitz im Metall erreicht wird.

BSP WANDE UND DECKEN
Brettsperrholz (BSP) - Deckenplatte
Verschraubung auf die Wande mit RA-
PID® SuperSenkFix. Schmid Schrauben | TS S| B
sind fur alle Anwendungen im Seiten-
und Hirnholz (0° und 90°] als auch in §
BSP Seiten- und Schmalflachen zuge-

lassen.

Eck- und Wandverschraubungen wer-
den mit RAPID® SuperSenkFix fugen-
dicht zusammengezogen und sicher
verschraubt.
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»RAPID Teilgewinde Tellerkopf BEEIGC)

schrauben hainfeld

Eigenschaften und Werte fur C24

L
d [mm] o6 o8 210 i
d, [mm] 14,0 20,0 25,0 i
d [mm] 3,90 5,30 6,70 y od
fioox [NmMm3 130 10,9 11,0
froae  NMMT 167 17,6 15,2
wner KNI 13,1 233 35,0
My,k [Nmm] 10 700 22 600 33600
AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN AUSZIEHEN HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,diflnn FV,Rk,dil:k Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
60  60/40 - 327 098 3,12 1,20 - 2 217 317 077
60  80/50 30 327 098 3,90 1,50 222 061 266 336 077
60  100/60 40 327 098 4,68 1,80 249 061 286 356 0,77
60 12070 50 327 098 546 210 2,51 0,61 305 375 077
60  140/70 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
o 60 16070 50 327 098 546 210 2,51 0,61 305 375 077
S 60 18070 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
S 60 20070 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
60 22070 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
60  240/70 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
60  260/70 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
60  280/70 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
60  300/70 50 327 098 546 210 251 0,61 305 375 077
80  80/50 30 704 200 436 200 308 075 354 493 1,36
80  100/60 40 704 200 523 240 358 102 402 5014 1,36
80  120/80 40 704 200 698 320 4,02 109 446 558 1,36
80  140/80 60 704 200 698 320 446 109 446 558 1,36
80  160/80 60 704 200 698 320 446 109 446 558 1,36
o 80 1801100 60 704 200 872 400 447 109 489 6,02 1,36
S 80  200/100 60 704 200 872 400 447 109 489 6,02 1,36
80 2201100 60 704 200 872 400 447 1,09 489 602 1,36
80 2401100 60 704 200 872 400 447 109 489 6,02 1,36
80  260/100 60 704 200 872 400 447 109 48 6,02 1,36
80  280/100 60 704 200 872 400 447 109 489 6,02 1,36
80  300/100 60 704 200 872 400 447 109 489 6,02 1,36
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> RAPID Teilgewinde Tellerkopf Eﬂimﬂll
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AXIAL ABSCHEREN
DURCHZIEHEN AUSZIEHEN HOLZ - HOLZ METALL - HOLZ
o le t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,diinn FV,Rk,dick Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 320/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 340/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0 360/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
(o0} 8,0 380/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
= 8,0 400/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 450/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 500/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
10,0 100/60 40 9,50 3,13 6,60 3,00 4,47 1,20 5,18 6,71 2,13
10,0 120/80 40 9,50 313 8,80 4,00 5,02 1,60 5,78 7,26 2,13
10,0 140/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 160/80 60 9,50 213 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 180/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 200/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 220/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 240/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
8‘ 10,0 260/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 10,0 280/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 320/100 60 9,50 3,18 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 340/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 360/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 380/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 400/100 60 9,50 313 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 450/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 500/100 60 9,50 313 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
Werte fiir C24 (p, =350kg/m®), Axial Achse zu Faser: 30° - 90°, F_ . = Gewinde-Ausziehen, F,__, . = Kopf-Durchziehen, F ., = Abscheren
(/1 zur Faser 0° bis L zur Faser 90°), Holz-Stahlblech: | ; = Gewmdelange b, t, min= minimale Holzdicke, t, max= maX|maIe Holzdlcke An-
bauteil (L-b), F, o, 4= Stahlblech t < d/2, F ., .= Stahlblech t>d

Satz- und Druckfehler vorbehalten. Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Planungshilfen, Projekte sind nur durch autorisier-
te Fachleute durchzufihren.
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